
CS und CSmicro
Berührungslose Temperaturmesslösungen im 
Geräte-, Maschinen- und Anlagenbau

Innovative Infrared Technology

Leistungsstarke Qualität 
zum niedrigen Preis
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Sehr geehrte Anwender,

es ist uns eine Freude, Ihnen mit der CS- und  
CSmicro-Serie optimale Lösungen für die berührungs-
lose Temperaturmessung im Geräte-, Maschinen-  
und Anlagenbau anbieten zu können.

CS und CSmicro -  
Die neuen Infrarot-Sensoren 

Weit über die Möglichkeiten der berührenden  
Messung mit Thermoelementen hinausgehend bieten  
miniaturisierte  Infrarot-Sensoren der CS- und  
CSmicro-Serie eine Alternative bei der Integration von 
Temperaturmessungen in immer kompakter und kom-
plexer werdenden Geräten, Maschinen und Anlagen.

Die Infrarotsensoren der  CS und CSmicro-Serie  
können nicht zuletzt auf Grund des guten Preis- 
Leistungs-Verhältnisses, der leichten Einsatzmöglichkeit 
und des umfangreichen Zubehörs Eingang in völlig 
neue Gerätekonzepte finden.

Dabei ist das erreichbare Technologieniveau innerhalb  
eines annehmbaren Kostenrahmens erstaunlich.

Moderne Tablet-PCs haben den Markt revolutioniert, die 
CS- und  CSmicro-Serie ist in dieser Hinsicht in dem  
sicherlich sehr speziellen Feld der berührungslosen  
Temperaturmessung ebenfalls revolutionär.  Durch die 
Verwendung von Tablet-PCs zur Programmierung der 
Infrarotsensoren und zur graphischen Temperatur-
darstellung drückt sich dies anschaulich aus. 

Software ist der Schlüssel

Die Compact Connect-Software bietet umfangreiche  
Möglichkeiten, die Sensoren - auch mehrere Sensoren  
parallel - optimal in den Prozess einzubinden. Sie ist 
kompatibel mit Windows XP, Vista, 7 und 8. 

Die Temperaturdaten können dokumentiert und analy-
siert werden, ein Datenexport nach MS Excel ist ebenfalls 
möglich. 

Die Aufnahme und Darstellung der Temperatur erfolgt in 
einem Temperatur-Zeit-Diagramm sowie als Digitalanzei-
ge. 

Temperaturüberwachung in Echtzeit

Die Temperaturdaten werden in Echtzeit dargestellt und 
können parallel verarbeitet werden. Es können hierbei  
Durchschnittswerte dargestellt sowie Minimal- und Maxi-
malwerte gehalten werden. 

Moderne Art der Programmierung

Die Software erlaubt eine kundenspezifische Anpas-
sung. Gestaltung des Layouts, Auswahl der Temperatur-
anzeige in °C oder °F sowie diverse Sprachoptionen sind 
nur ein Teil davon. Von besonderer Bedeutung ist das  
automatische Laden von individuellen Anwendungen  
sowie der Start verschiedener Softwareinstanzen zur 
Darstellung mehrerer Sensoren.

Eine vollständige Geräteparametrierung ist ebenfalls 
möglich. Durch den Einsatz von modernen Tablet-PCs 
kann dies vor Ort an der Anwendung geschehen. Hier-
zu gehört die Einstellung der Messparameter des Sen-
sors (Emissionsgrad, Offset-Korrekturen, Alarm) oder die 
Möglichkeit der Umgebungstemperatur-Kompensation.
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Einteilig
Beim einteiligen Design sind Optik und Elektronik in 
einem kompakten Gehäuse verbaut.

www.optris.de

Zweiteilig
Bei dieser Ausführung ist die Elektronik in das Kabel 
integriert. Dadurch kann der Messkopf verkleinert und 
die Robustheit des Messkopfes entscheidend erhöht 
werden. Zudem hat die Wärmeentwicklung der Zweileiter-
Elektronik keinen Einfluss auf die thermische Stabilität 
des Messkopfes. 

CS LT CSmicro LT

CSmicro 3M

 CSmicro 2W LT

CSmicro 2W hs LT

CSmicro 2W 2M

Das CSmicro LT hat eine extrem 
kleine Bauform des Messkopfes.

Das CSmicro 3M ist geeignet für 
Messungen auf Metalloberflächen 
ab einer Anfangstemperatur von 
nur 50°C.

Das CSmicro 2W LT kann ohne 
Kühlung (Sensorkopf) in einer 
Umgebungstemperatur von bis zu 
180°C eingesetzt werden.

Das CSmicro 2W hs LT zeichnet 
sich durch eine thermische Auflö-
sung von 0,025°C aus.

Das CSmicro 2W 2M misst in  
einem breiten Temperaturbereich 
von 250°C bis 1600°C.

Das CS LT überzeugt durch seine viel-
fältigen Ausgänge: 0-10 V oder 0-5 V 
frei skalierbar, Alarmausgang, Digital-
ausgang.

 J Hervorragendes Preis-Leistungs-Verhältnis
 J Temperaturbereiche von -40°C bis 1030°C  

(CS LT, CSmicro LT, CSmicro 2W), -20°C bis 
150°C (CSmicro 2W hs LT) und 250°C bis 
1600°C (CSmicro 2W 2M)

 J Diverse Ausgänge: Simultan analog und digi-
tal, 0-10 V, 0-5V oder 4-20 mA frei skalierbar, 
Thermoelement Typ K

 J Alarm/Schaltausgang
 J Programmierbarer Eingang
 J Abmessung des Sensorkopfes von 28 mm 

und 87 mm mit einem Gewinde M12x1 bzw. 55 
mm mit einem Gewinde M18x1

 J Robuste Bauweise im Edelstahlgehäuse
 J Einstellzeit von 10 ms bis 150 ms
 J LED als Alarmsignalisierung, Zielhilfe, Selbst-

diagnose oder Temperatur-Code Anzeige
 J Optische Auflösungen von 2:1 bis 75:1

Es stehen zwei Bauformen zur Verfügung:

Das CS TC LT besitzt zusätzlich  
einen Ausgang Thermoelement Typ K.

CS TC LT

Gerätedesigns

Gerätemodelle
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Die Messköpfe der CS- und CSmicro-Serie sind so  
entwickelt, dass der Einsatz bei hohen Umgebungstem-
peraturen erfolgen kann. Diverse Messköpfe zeichnen 
sich durch eine extrem hohe Temperaturbeständigkeit 
von bis zu 180°C aus und tragen zur Zeit- und Kostener-
sparnis bei, da eine zusätzliche Kühlung entfällt. 

Falls Sie das Gerät in rauen, staubigen Umgebungen ein-
setzen, kann der Messkopf mit einem Freiblasvorsatz 
(Standard oder Laminar) kombiniert werden. Bei kleinen 
Messabständen ist der Laminar-Freiblasvorsatz vorteil-
hafter, da er durch den seitlichen Luftaustritt das Herun-
terkühlen des Objektes verhindert.

Zudem sind Schutzgehäuse verfügbar, wahlweise in 
Messing, eloxiertem Aluminium oder Edelstahl. Optional 
kann ein Reflexionsschutz an das Schutzgehäuse mon-
tiert werden.

Die Optiken der Geräte der CS- und CSmicro-Serie sind 
speziell für Messungen in nahen und mittleren Entfer-
nungen ausgelegt. Die Standardoptik (SF, standard  
focus) kann dabei durch eine Vorsatzoptik schnell zur Nah- 
bereichsoptik (CF, close focus) umgebaut werden. 

Standardoptik (SF, standard focus): Messung kleiner Messobjekte in 
mittleren Entfernungen

Nahbereichsoptik (CF, close focus): Messung kleiner Messobjekte nah 
am Sensor

Beispiel:
0,6 mm @ 10 mm

Beispiel: 
50 mm @ 1,1 m

Messung an sich bewegenden Objekten

Empfehlung: CS LT

In der Druckindustrie wird das CSmicro LT genutzt, um bei 
Print-Prozessen die Temperatur von wichtigen Prozesseinhei-
ten zu kontrollieren. Druckerhersteller setzen es in Großdru-
ckern ein, um die genaue Temperatur der Walzen zu ermitteln.

Empfehlung: CSmicro 3M

Im Bereich der Metallverarbeitung wird das CSmicro 3M genutzt, um bei der  
Qualitätssicherung die Temperaturverläufe zu analysieren. Kunden setzen es zum  
Beispiel an Prüfplätzen für Antriebswellen ein.

Kleine Messflecken in nahen und 
mittleren Entfernungen

Anwendungsbeispiele

Wenn Robustheit zählt



www.optris.de 5

Messungen durch Glas / klaren Kunststoff

Messung auf festen Oberflächen / Kunststoff

Anwesenheits-Erkennung (auch mit Temperaturmessung))

Kontrolle des Erhitzungs- und/oder Kühlungsprozesses

Empfehlung: CSmicro LT | CSmicro 2W LT

In der Medizingerätetechnik wird das CSmicro LT genutzt, um bei Thermo-
forming-Prozessen die Oberflächentemperatur des Tiefziehmaterials zu ermit-
teln.

Empfehlung: CSmicro LT | CSmicro 2W 2M

Gerätebauer setzen es zur Temperatur-
messung an Druckbehältern, Tiegeln und 
weiteren Objekten ein, um Aufschluss-,  
Extraktions-, Trocknungs- und Ver-
aschungsmethoden zu überwachen.

Empfehlung: CSmicro 3M

In der Forschung wird das CSmicro 3M genutzt, um in Analyseapparaten 
durch Glas- oder Kunststoffröhren hindurch auf das Material zu messen.

Empfehlung: CSmicro 3M

In der Metallverarbeitung wird das CSmicro 3M genutzt, um bei Übergabeprozes-
sen zu kontrollieren, ob sich erwärmte Presslinge in den entsprechenden Positio-
nen befinden. In diesem Fall wird die Anwesenheit von Kupferrohlingen geprüft, um 
ggf. den Prozess zu unterbrechen.

Empfehlung: CSmicro 2W 2M

In der Metallverarbeitung wird das CSmicro 2W 2M genutzt, um beim Erwär-
men von Stahl auf eine vordefinierte Temperatur eine optimale Prozesstempe-
ratur sicherzustellen. In diesem Beispiel wird Kupfer in einem Ofen aufgeheizt 
bevor die Kupferrohlinge gepresst werden.
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Klassifikation / 
Spezielle Eigenschaften

Detektor

Kürzbares Messkopfkabel

Gewinde (Messkopf)

Spektralbereich

Temperaturbereich

Temperaturauflösung 

Optische Auflösung

Optional: CF-Vorsatzlinse

Kleinster Messfleck (CF-Optik)

Kleinster Messfleck (SF-Optik)

Visierhilfe

Einstellzeit (90%)

Systemgenauigkeit

Analogausgang: 0-20 mA / 4-20 mA / 0-5 V / 

0-10 V / t/c (K)

TUmg Messkopf min.

TUmg Messkopf max.

TUmg Elektronik max.

Funktionseingang

Externe Emissionsgradeinstellung

Externe Umgebungstemperatur-Kompensation

Trigger-Eingang für Signalausgabe- oder 

Hold Funktion

Simultaner Analog- und Digitalausgang

Alarmausgang alternativ zum Analogausgang

Zusätzlicher Alarmausgang/Schaltausgang

Versorgungsspannung  

Stromaufnahme

Standard-Kabellänge

Kabellängen-Optionen

Sensor mit intelli-
genter LED-Anzeige 
(Selbstdiagnose, 
Zielhilfe, Alarm, Tem-
peraturcode)

Thermosäule

■

M12x1

8-14 µm

-40°C...1030°C

0,1°C

15:1

■

0,8 mm @ 10 mm

7 mm

LED-Zielhilfe

25 ms

±1,5°C oder ±1,5%

- / - / ■ / ■ / ■

-20°C

80°C

80°C

■

■ / (über Vcc)

■

■

-

■

■

5-30 VDC

4 mA

1 m

3 / 8 / 15 m

Sensor mit Elektronik im 
Kabel und intelligenter 
LED-Anzeige (Zielhilfe, 

Alarm, Temp. code etc.) 
 

Thermosäule / InGaAs

■ (hinter Elektronik)

M12x1

8-14 µm / 2,3 µm

LT02/15: -40°C...1030°C

3ML: 50°C...350°C

3MH: 100°C...600°C

0,1°C

2:1 / 15:1 / 3ML: 22:1

                  3MH: 33:1

■

2,5 mm @ 23 mm /

0,8 mm @ 10 mm / 

1,5 mm @ 30 mm (3ML)

1 mm @ 30 mm (3MH)

7 mm

LED-Zielhilfe

30 ms

±1,5°C oder ±1,5%

- / - / ■ / ■ / -

-20°C

120°C / 85°C

80°C

■

■ / (über Vcc)

■

■

-

■

■

5-30 VDC 

9 mA

1 m

Optionen bis 9 m

Zweidraht-Sensor mit 
Elektronik im Kabel; in-
telligente LED-Anzeige 
(Zielhilfe, Alarm, Temp. 
code etc.)

Thermosäule

■ (hinter Elektronik)

M12x1

8-14 µm

-40°C...1030°C

0,1°C

15:1 / 15:1 / 22:1

■

0,8 mm @ 10 mm /

0,8 mm @ 10 mm /

0,6 mm @ 10 mm

7 mm

LED-Zielhilfe

30 ms

±1,5°C oder ±1%

- / ■ / - / - / - 

-20°C

120°C / 180°C / 180°C

75°C

■

-

-

■

■

■

■

5-30 VDC 

4-20 mA

1 m

Optionen bis 9 m

Zweidraht-Sensor mit 
Elektronik im Kabel; 
intelligente LED-
Anzeige; hohe Temp. 
Empfindlichkeit

Thermosäule

■ (hinter Elektronik)

M18x1

8-14 µm

-20°C...150°C

0,025°C [>20°C]

15:1

■

0,8mm@ 10mm

7 mm

LED-Zielhilfe

150 ms

±1°C oder ±1%

- / ■ / - / - / - 

-20°C

75°C

75°C

■

-

-

■

■

■

■

5-30 VDC 

4-20 mA

4 m

-

Zweidraht-Sensor mit 
Elektronik im Kabel für 
Metalle; intelligente 
LED-Anzeige

InGaAs

■ (hinter Elektronik)

M12x1

1,6 µm

2ML: 250°C...800°C                         

2MH: 385°C...1600°C

                     

0,1°C

2ML:40:1 / 2MH:75:1

■

1,5 mm @ 110 mm

7 mm

LED-Zielhilfe

10 ms

±(0,3% TMess+2°C)

- / ■ / - / - / - 

-20°C

125°C

75°C

■

-

-

■

■

■

■

5-30 VDC 

4-20 mA

1 m

Optionen bis 9 m

Basis-Modell

Typ

CS CSmicro CSmicro 2W CSmicro 2W CSmicro 2W

LT / TC LT LT02 / LT15 / 3M LT15 / LT15H / LT22H hs LT 2M

Produkte und Zubehör



Beispiele möglicher Kombinationen von Zubehörteilen der Kompaktserie

Freiblasvorsätze und Schutzgehäuse

Optisches Zubehör

Mechanisches Zubehör
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Montagewinkel, justierbar
in einer Achse (M12x1-
Messkopf, Massivgehäu-
se, 2-Loch für M12x1)

Montagebolzen für
M12x1-Messkopf, 
justierbar in einer Achse

CF-Vorsatzlinse oder
Schutzfenster für
M12x1-Messkopf

CF-Vorsatzlinse oder 
Schutzfenster für Frei-
blasvorsatz (laminar) 
oder Massivgehäuse

Freiblasvorsatz, 
laminar

+

+ =

+ =
Montagegabel Einheit justierbar

in zwei Achsen

Montagewinkel für 
M12x1-Messkopf

Massivgehäuse,
Edelstahl

Freiblasvorsatz,
Edelstahl

Massivgehäuse
mit Freiblasvorsatz

Montagebolzen Einheit justierbar
in zwei Achsen

Rechtwinkelspiegelvor-
satz für Messungen 90°
zur Sensorachse

Reflexionsschutzrohr
und Rohradapter, für
M12x1-Messkopf

Montagegabel für
M12x1-Messkopf, 
justierbar in zwei Achsen

=

Freiblasvorsatz,
für M12x1-Messkopf

Freiblasvorsatz,
für CSmicro hs

Freiblasvorsatz,
laminar, für M12x1-
Messkopf

Massivgehäuse, 
verfügbar in Edelstahl,
eloxiertem Aluminum
und Messing




